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o WAZNE

 PRZECZYTAC UWAZNIE PRZED UZYCIEM

« ZACHOWAC DO WYKORZYSTANIA

1. Wprowadzenie.

Dokument dotyczy konstrukcji spawanych wyprodukowanych przez P.T.P.H. ATUT. Celem
niniejszego dokumentu jest przedstawienie warunkow bezpiecznego montazu, eksploatacji oraz
naprawy dostarczonego asortymentu .

Postepowanie wedtug wytycznych w nim zawartych pozwoli na unikniecie zagrozen,
minimalizacje kosztéw napraw, postojow awaryjnych oraz wptynie pozytywnie na wydtuzenie
zywotnosci zakupionego asortymentu.

Z dokumentem powinny zapoznac sie wszystkie osoby odpowiedzialne za montaz, eksploatacje,
konserwacje oraz ewentualng naprawe.

Dokument nie zawiera oddzielnych przepiséw wydanych przez klienta, ktére powinny by¢
obowigzkowo przestrzegane przez personel montazowy oraz eksploatacyjny.
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2. Zasady bezpieczenstwa i poprawnosci instalacji.

2.1 Znaczenie uzytych symboli bezpieczenstwa i pojeé.

Symbol ostrzegawczy zwracajgcy uwage na zagrozenia lub wprowadzajgcy zakazy,

ktorych nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do zranienia oraz utraty gwarancji

UWAGA

Symbol ostrzegawczy zwracajgcy uwage na zagrozenia lub wprowadzajacy zakazy,
ktorych nieprzestrzeganie moze spowodowac zaktdécenia w pracy dostarczonego

asortymentu / podzespotu

@ Symbol zwracajacy uwage na wazne punkty w opisie dziatan, na ktére trzeba
zwrdcié szczegblng uwage przy wykonywaniu okreslonych czynnosci.

Przeszkolony personel - sg to osoby, ktdre zostaly zapoznane z budowa zakupionego
asortymentu, zasadami jego eksploatacji, konserwacji oraz naprawa zgodnie z wymaganiami niniejszej
instrukcji i standardami przywotanymi w pkt. 4 dokumentu. Posiadajg odpowiednie przeszkolenie BHP na
danym stanowisku pracy oraz zakresu udzielenia pierwszej pomocy.

Wszystkie wymienione w instrukcji czynnosci winny zosta¢ przeprowadzone przez przeszkolony personel.
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2.2 Zagrozenia wystepujace przy nieprzestrzeganiu zasad bezpieczenstwa.

Dokument zawiera wymagania, ktére muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane podczas
montazu, eksploatacji oraz wykonywania jakichkolwiek czynnosci naprawczych i serwisowych.
Nieprzestrzeganie podanych zasad bezpieczenstwa moze powodowac gtdwnie zagrozenia dla oséb
wykonujgcych montaz jak réwniez dla oséb postronnych znajdujgcych sie w sgsiedztwie
eksploatowanych urzadzen.

2.3 Podstawowe zasady bezpieczenstwa.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i zalecenia obowigzujgce podczas wykonywania wszelkich
czynnosci opisanych w dokumencie:

. nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw BHP,

. personel wykonujgcy prace musi by¢ wyposazony w odpowiednie srodki ochrony
osobiste;j,

* personel prowadzacy prace przy urzadzeniu musi posiada¢ kwalifikacje odpowiednie do
wykonywanych czynnosci,

. zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji i zmian w dostarczonym
asortymencie bez uzgodnien z producentem, pod rygorem utraty gwarancji

2.4 Wskazéwki bezpieczenstwa podczas transportu i sktadowania.

. podczas transportu i sktadowania, konstrukcje muszg by¢é chronione przed
@ uszkodzeniami mechanicznymi, oraz niekorzystnym wptywem warunkéw atmosferycznych,
. asortyment nalezy przemieszczac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci,
. urzadzenia dzwigowe oraz liny stuzgce do podnoszenia muszg by¢ z odpowiednimi

atestami i muszg by¢ dostosowane do ciezaru konstrukcji,

. zabrania sie przebywania i przechodzenia pod wiszgcym ciezarem,

. urzadzenie nalezy sktadowaé w magazynie, na specjalnej stabilnej podstawie lub
palecie zabezpieczone przed przypadkowym wywracaniem sie lub przetaczaniem,
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2.5 Wskazéwki bezpieczerstwa podczas instalacji, eksploatacji i naprawy.

Montaz i eksploatacje elementéw wchodzacych w sktad instalacji oraz ich ewentualng
naprawe nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami standardéw przywotanych w pkt 4.

Przy montazu konstrukcji nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na wymagania dotyczace ich
poprawnego montazu, opartego na fagczeniu elementdéw za pomocg potgczen skrecanych oraz procesie
spawania z uzyciem wymaganych technologii oraz uprawnien oséb wykonujgcych wymagane prace.

Niezawodnos$é i bezpieczeristwo pracy dostarczonego asortymentu zagwarantowana jest
tylko przy przestrzeganiu wytycznych oraz prawidtowej eksploatacji.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i zalecenia obowigzujgce podczas obstugi:

. nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepisow BHP,

. personel prowadzgcy jakiekolwiek prace przy instalacji, naprawach oraz okresowych
@ przeglagdach powinien posiada¢ kwalifikacje odpowiednie do wykonywanych czynnosci,

. regularnie kontrolowaé stan powtoki malarskiej - w przypadku identyfikacji

uszkodzenia, korozji niezwtocznie poinformowac producenta konstrukcji w celu ustalenia technologii
naprawy systemu malarskiego

. regularnie kontrolowad stan potgczen skrecanych i spawanych —w przypadku identyfikacji
niezgodnosci niezwtocznie poinformowac producenta w celu ustalenia technologii naprawy

* Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zakupionego
asortymentu, ktére moze by¢ przyczyng znacznych strat materialnych

. nie nalezy przekraczaé maksymalnych parametréw pracy, na jakie zostafa
zaprojektowana konstrukcja,

. w przypadku identyfikacji jakichkolwiek niezgodnosci zakupionego asortymentu
nalezy natychmiast powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za jej eksploatacje oraz producenta
zgodnie z zapisami zawartymi w Ogdlnych Warunkach Gwarancji Jakosci :

https://atut-el.pl/ogolne-warunki/
*  zabrania sie wykonywania jakichkolwiek napraw w przypadku obcigzenia konstrukgcji

* przed przystgpieniem do czynnosci zwigzanych z naprawg polaczen skretnych lub spawanych
konstrukcja nie moze by¢ obcigzona

. miejsce awarii nalezy oznaczyc¢ i zabezpieczy¢ przed dostepem osdb nieupowaznionych,

Nie przestrzeganie w/w wymienionych zalecern moze skutkowaé utratg udzielonej w umowie gwarancji
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3. Zalecenia konserwacyjne dla konstrukgji .

° przy spetnieniu warunkéw poprawnego montazu oraz eksploatacji, konstrukcje
nie wymagajg szczegétowych zabiegdw konserwacyjnych

. wymagane okresowe przeglagdy minimum 1 raz na rok

4. Spis wymaganych standardéw

PN-EN ISO 9001:2015
Systemy zarzadzania jako$cig — Wymagania

PN-EN ISO 3834-1:2007
Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow metalowych -- Czesc¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego
poziomu wymagan jakosci

PN-EN ISO 3834-2:2007
Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych -- Czes¢ 2: Petne wymagania jakosci

PN-EN ISO 5817:2014
Spawanie -- Ztagcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z wyjgtkiem spawanych wigzka) -- Poziomy
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN ISO 6520-1:2009
Spawanie i procesy pokrewne -- Klasyfikacja geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w metalach -- Cze$¢é
1: Spawanie

PN-EN ISO 14731:2008
Nadzorowanie spawania -- Zadania i odpowiedzialno$¢

PN EN ISO 9606-1:2017
Egzamin kwalifikacyjny spawaczy -- Spawanie -- Cze$¢ 1: Stale

PN-EN ISO 15607:2007
Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- Zasady ogélne

PN-EN ISO 15609-1:2007
Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- Instrukcja technologiczna spawania -- Cze$¢ 1:
Spawanie tukowe

N-EN ISO 15609-2:2005
Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- Instrukcja technologiczna spawania -- Czes¢ 2:
Spawanie gazowe



Strona / Stron

E\.E ,
Ai% L INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA v s
PRODUKTU

Elblag Sp. z 0.0.

8/8

PN-EN ISO 15614-1:2017
Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- Badanie technologii spawania -- Cze$¢ 1: Spawanie
tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopow niklu

PN-EN ISO 17635:2017
Badania nieniszczace spoin -- Zasady ogolne dotyczgce metali

PN-EN 17636:2013
Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania radiograficzne ztgczy spawanych

PN-EN 13018:2016
Badania nieniszczace -- Badania wizualne -- Zasady ogélne

PN-EN ISO 3452-1:2013
Badania nieniszczace -- Badania penetracyjne -- Zasady ogdlne

PN-EN ISO 3452-2:2014 do PN-EN ISO 3452-6:2009
Badania nieniszczace -- Badania penetracyjne — (szczegoty)

PN-EN ISO 23277:2015
Badanie nieniszczace spoin -- Badanie penetracyjne spoin -- Poziomy akceptaciji

PN-EN ISO 17638:2017
Badanie nieniszczgce spoin -- Badanie magnetyczno-proszkowe

PN-EN ISO 9934-1:2015 do 3:2015
Badania nieniszczace -- Badanie magnetyczno-proszkowe -- Czes$¢ 1: Zasady ogodine

PN-EN ISO 3059:2013
Badania nieniszczace -- Badania penetracyjne i badania magnetyczno-proszkowe -- Warunki obserwacji

PN-EN ISO 17632:2016
Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe proszkowe do spawania tukowego elektrodg metalowa, w
ostonie gazu i bez ostony gazu, stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 12944-1-5:2018
Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich

PN-EN ISO 4628 :2016
Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci
jednolitych zmian w wygladzie






